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1. ВВЕДЕНИЕ
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Что же такое мода?

Слово «мода» происходит от французского «mode», которое в свою очередь восходит к латинскому «modus», что означает мера, образ,  способ.  Есть разные определения понятия «мода». По В. Далю, мода – это временная, изменчивая прихоть в житейском быту, в обществе, покрое одежды и в нарядах. Французский художник-модельер  Пьер Карден (Piere Cardin) сказал: «Мода – это обновление! Принцип, которому извечно следует природа! Дерево сбрасывает старую листву, человек – наскучившую одежду. Когда вещи становятся слишком привычными, люди от них быстрее устают. Мода спасает от утомительного единообразия. Люди хотят нравиться друг другу: быть красиво одетыми, хорошо выглядеть – естественная потребность». 

Мода – это то, что определяется сегодняшним днем: ритмом жизни, материалами и духовными потребностями людей, возможностями промышленности. Сфера действия моды поистине безгранична и распространяется на самые различные области социальной жизни, культуры и поведения человека. Мода, подобно прожектору, высвечивает в прошлом те или иные культурные образцы, делая их современными и доступными всеобщему вниманию.
Правильно подобранная одежда: физически удобна; украшает внешность; представляет другим нашу личность; соответствует самооценке и субъективному отношению личности к одежде. 

Человек не просто выбирает одежду, но и определяет стиль своего поведения. Одежда начинает влиять на человека. Смена одежды приводит к изменению манеры поведения.

Одежда занимает определенное место в общении. Выполняя особую роль в формировании первого впечатления о человеке, она постоянно остается одним из важных атрибутов имиджа. По одежде можно понять национальную, классовую, групповую принадлежность человека.

Роль одежды в жизни человека двояка: с одной стороны, она выполняет определенные утилитарные функции; с другой – являясь своеобразным невербальным знаком, несет определенное значение и смысл.

Новый модный сезон принес интересные изменения в сложившийся порядок вещей. Если раньше царствовала эклектика и цитаты из всех декад прошлого столетия, то осенью обозначились два фаворита: китчевые восьмидесятые, не желающие сдавать свои права, и очаровательные шестидесятые. 

Вновь в новом сезоне контрастные цвета.

Чёрный - безусловный лидер этого сезона. Самый универсальный цвет присутствует в коллекциях всех модельеров. 

Белый как прямая противоположность черному используется как в сочетании с ним, так и в сочетании с родственными оттенками: экрю, цветом шампанского и бежевым.

Что же касается моделей то, как альтернатива классическому 
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жакету на первый план выходят блузоны в спортивном стиле и куртки наездника. В отличие от мотоциклетных прошлого сезона эти выделяются кроем: узкий силуэт, стойка-воротник и застежка-молния. А если они будут выполнены из шкуры пони или меха, то станут самой модной вещью в гардеробе. 

В качестве верхней одежды лучше подобрать классическое пальто с меховым воротником или манжетами или пальто в стиле шестидесятых: маленькой формы, силуэт трапеция или прямой, отложной воротничок и крупные пуговицы. Для прохладных дней подойдет плащ или тренчкот. Если хочется чего-то нестандартного, то накидка или пончо - идеальный вариант. В качестве аксессуара просто необходим шарф: он может быть вязаным или меховым, но непременно очень-очень длинным. 

Мех торжественно возвращается на подиумы. Привычные нам шубы и дублёнки не просто удобны, но еще и остромодны. Но писк сезона - это меховой жилет. Для выхода идеально подойдет пушистое манто, одетое на мини платье.
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2. КОНСТРУКТОРСКАЯ ЧАСТЬ
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2.1 Зарисовка модели
-9-

2.2 Описание внешнего вида изделия
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Пальто женское демисезонное романтического стиля из пальтовой ткани. Предназначено для повседневной носки. Изделие полуприлегающего силуэта, плотного прилегания. Силуэтная форма решена за счёт вертикальных рельефов из проймы, горизонтального членения выше линии талии и значительного расширения внизу.

Спинка со средним швом, вертикальными рельефами из проймы отрезная по линии талии, с втачным поясом.

Детали переда с вертикальными рельефами из проймы отрезные по линии талии, с втачным поясом. Застёжка доверху центральная комбинированная.

Рукава втачные двух шовные с нижней и верхней частями. По низу рукава фигурная пата.

Линия плеча наклонная, на естественном месте.
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2.3 Выбор и характеристика 

материалов верха, подкладки, 

приклада.
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Для данной модели я рекомендую ткань пальтовую, артикул 35001, шириной 150 см. по розничной цене 14 490 руб.

Данная ткань малосминаема, обладает хорошими пластическими и теплозащитными свойствами. При пошиве не вызывает трудностей, но при несоблюдении режима ВТО могут образоваться ласы.

Режимы ВТО:   t = 170-180 Co; увлажнение 20-30% через двойной проутюжильник.

Иглы: № 110-120.

Нитки: № 30-40; шёлк № 33; 18.

В качестве подкладки рекомендую подкладочную ткань из вискозного волокна, артикул 32114, шириной 150 см. по розничной цене 2 300.

Она обладает сильным блеском, средней гигроскопичностью, стойкостью к истиранию, под действием влаги быстро теряет прочность, светоустойчивость ниже средней, даёт усадку, поэтому предварительно необходимо декатирование.

Режимы ВТО:   t = 150-160 Co.

Иглы: № 85-90.

Нитки: №50-60.

Дублирин из вискозного волокон, полотняного переплетения с порошковым клеевым покрытием.

Режимы дублирования:   t = 150-170 Co; через увлажнённый проутюжильник.
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2.4 ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ 

ПОСТРОЕНИЯ ЧЕРТЕЖА
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            Пальто женское демисезонное длинное.

            170-88-92

              Мерки:                                                             Прибавки:

Сш =18,6

Пг=9

СгI=40,5

Пт=6

СгII=45

Пшг=1

СгIII=44

Пшс=2

Cт=34 
ПдтсII=1

Сб=46,5

Пспр=4

ШгI=16,5

Пшгс=1

ШгII=20

Пвгс=0,2

ДтсII=43

Поп=10

Вг=24

ДтпII=44

Впр.зII=21

ВпкII=44

Шс=17,5

Диз=140

Шп=14

Др=62

Оп=27

Предварительный расчёт сетки чертежа:

Ширина сетки чертежа

Ширина спинки

Ширина 

переда

Ширина проймы

44

 17,5

21

13,5

  9

2

  1

  2

55

 19,5

22

Пройма min = 12,9
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2.5 РАСЧЁТ КОНСТРУКЦИИ
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Участок на 

чертеже

Формула

Расчёт

1

2
3

Построение сетки чертежа
АоН

Дизд + Пдтс + Вырез горловины

140 + 1 + 2 = 143

АоГ

Впр.зII + Пспр + 0.5Пдтс
21 + 4 + 0.5 = 25.5

АоТ

ДтсII + Пдтс

43 + 1 = 44

АоУ

0.4ДтсII
0.4*43 = 17.2

ТБ

ДтсII / 2 - 2

43 / 2 – 2 = 19.5

Построение спинки

АоАо’

0.5
Тто

1.5

ТоТ1
1

АоА2
Сш / 3 + Пшпс
18.6 / 3 + 1 = 7.2

А2А1
АоА2 / 3 + Пвгс
7.2 / 3 + 0.2 = 2.6

А2П1
Шп + Рв + пос

14 + 1.5 + 0.5 = 16

Т1П1

ВпкII + Пдтс + 1.5

43 + 1 + 1.5 = 45.5

Г1П3

Г1П2 / 2 + 2

22.2 / 2 + 2 = 9.4

Г11

0.2Г1Г4 + 0.5

0.2*13.5 + 0.5 = 3.2
Г1Г2

0.5Г1Г4

0.5*13.5 = 6.75

Построение переда

Г3Г6
Г3Г4 / 2 –0.5

22 / 2 –0.5=10.5

Т6Т60

1.5

Т8А3
ДтпII + Пдтс + Пур

44 + 1 + 2 = 47

А3а31

0.5

а31а4

сш / 3 + Пшгс

18.6 / 3 + 1 = 7.2

А4а5
а31а4 + 1

7.2 + 1 = 8.2

а5г7
вг
24

а4а9
2(сгII – CгI) + 2

2(45 – 40.5) + 2 = 11

Г4п4
г1п2 - 1

22.2 – 1 = 21.2

г4п6
г4п4 / 3

21.2 / 3 = 7.1

г42

0.2г1г4
0.2*13.5 = 2.7

г4г2
0.5г1г4
0.5*13.5 = 6.75

а9п5
шп

14

Т8Н5

ТН + 1

99 + 1

Модельные особенности переда и спинки

>В

(Т1Т2 + Т3Т4) – (Ст + Пт)

(24.5 + 29) – (34 + 6) = 13.5
РБ.В
3.25

РП.В

3.5

Рз.в

3.5

расшир. по бок. шву

8

Ш борта

4

Ш пояса

6
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Построение рукава

РлРп

Оп + Поп / 2

27 + 10 / 2 = 18.5

РЛО1 = РпО1

РлРп / 2

18.5 / 2 = 9.25

О1О2
Вок

18

О3М
Др - 1

62 – 1 = 61
О3Л

Др / 2 + 3

62 / 2 + 3 = 34

ММ1
Шр.н
15

М1М2
2

О4О6
О4О2 / 2

9.2 / 2 = 4.6

О2О5

О2О3 / 2 + 2

9.2 / 2 + 2 = 6.6

РлР1

Г1П3

9.4

Рл1

Г4П6

7.1

Р1Р1’

0.5

11’

0.5

О63

2

О52

2.5

Р1Р1”
0.5

11”

0.5

Рп8

Г42 + 0.5

2.7 + 0.5 = 3.2

РпО11

Г1Г4 / 2 + 0.5

13.5 / 2 + 0.5=7.25

ЛЛ1
1

РнР3 = PпР3’

3

Л1Л’ = Л1Л”

3

MM3 = MM3’

3

Рп8 = Рп8’

РлР4 = РлР4’

2
M2M4 = M2M4’

1.5

М4’F

6

M3’F1
10

Построение воротника

ОВ

6

ВА = ВА

22

ВВ1=АА1=А’A1’

4

B1B2

12
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2.6 ЧЕРТЕЖИ КОНСТРУКЦИИ
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3. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
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3.1 Спецификация лекал и

деталей кроя
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№ по порядку

Наименование детали

Количество деталей  в крое

Количество лекал

1

.

Центральная часть переда

2

1

2

.

Боковая часть переда

2

1

3.

Пояс переда

2

1

4.

Нижняя часть переда 

2

1

5.

Центральная часть спинки

2

1

6.

.

Боковая часть спинки 

2

1

7.

Пояс спинки 

1

1

8.

Нижняя часть спинки 

1

1

9.

Верхняя часть рукава

2

1

10.

Нижняя часть рукава

2

1

11.

Нижний воротник

2

2

12.

Верхний воротник

1

1

13.

Пата

2

1

14.

Подборт

2

1
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3.2 ЛЕКАЛА В МАШТАБЕ 1/4
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3.3 РАСКЛАДКА ЛЕКАЛ
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3.4 СТЕПЕНЬ ГОТОВНОСТИ

ПРОЕКТИРУЕМОЙ МОДЕЛИ К

ПРИМЕРКЕ
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1. Проверяем наличие деталей кроя.
2. Переносим линии и знаки с одной парной детали на другую.
3. Дублируем детали изделия клеевыми прокладками: центральную часть переда полностью, боковую часть переда полностью, пояс переда, центральную часть спинки в области горловины, плечевого и проймы, боковая часть спинки в области проймы, пояс спинки, нижний воротник, паты, подгибку рукава, подгибку низа.
4. Прокладываем копировальные стежки по меловым линиям: линия груди, линия талии, линия полузаноса, подгиба низа, высшей точки оката, петель.
5. Примётываем боковую часть переда к центральной части, к полученной детали примётываем пояс переда. Смётываем нижнюю и верхнюю части переда.
6. Примётываем боковые части спинки к центральной части. Смётываем средние срезы спинки. Примётываем пояс спинки. Затем смётываем верхнюю и нижнюю части спинки.
7. Смётываем боковые и плечевые срезы. Швы слегка приутюживаем.
8. Смётываем и стачиваем средний шов нижнего воротника, приутюживаем и разутюживаем его. Вмётываем нижний воротник в горловину.
9. Смётываем и стачиваем рукава по передним срезам. Шов приутюживаем и разутюживаем. Делаем ВТО рукавов. Смётываем локтевые срезы рукава.
10. Вмётываем правый рукав в пройму.
11. Замётываем низ рукава.
12. Замётываем низ изделия, подборта.
13. Примётываем плечевые накладки.
14. Проверяем качество выполнения операций и прикрепляем талон с номером заказа.
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3.5 ПРОВЕДЕНИЕ ПРИМЕРКИ И УТОЧНЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ ПОСЛЕ 

ПРИМЕРКИ
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1. Пальто, подготовленное к примерке, надеваем на фигуру, расправляем, закалываем по линии полузаноса в местах расположения петель.

2. В области талии повязываем тесьму, линию талии намечают на изделии мылом.

3. Осматриваем изделие со всех сторон, тем самым намечая порядок проведения примерки.

4. Уточняем баланс (плечевой шов располагается по центру плеча, изделие по низу находится на одном расстоянии от ног, на переде и спинке нет заломов, боковые швы располагаются отвесно).

5. Уточняем формы и пропорции деталей изделия, находим нужный объем соответствующий силуэту. Обращаем внимание на облигание изделия в области плечевого шва, симметрию рельефов и их направление. Уточняем облигание в области груди, талии, бёдер. Уточняем положение втачного пояса, его ширину. Излишнее расширение или облигание корректируем за счёт всех конструктивных линий.

6. Уточняем облигание в области горловины, правильность вмётывания нижнего воротника, его размер, ширину борта и положение петель.

7. Уточняем правильность вмётывания рукава, положение всех швов, облигание в области проймы, отмечаем положение контрольных знаков для правильного вмётывания. Уточняем ширину рукава внизу и вверху, длину рукава, намечаем форму и ширину паты.

8. Уточняем длину изделия линейкой от пола.

9. Уточняем ширину и месторасположение отделочных строчек.

10. После примерки изделие распарываем в местах изменений, слегка приутюживают. Парные детали складываем лицевой стороной наружу. Уравниваем срезы, швы. Детали на столе располагаем правой стороной вверх. Вносим изменения с помощью линейки, треугольника, вспомогательного лекала согласно меловых линий нанесённых на примерке.
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3.6 ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ

ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ

ОБРАБОТКИ МОДЕЛИ И СХЕМЫ ПОУЗЛАВОЙ ОБРАБОТКИ
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3.7 ХАРАКТЕРИСТИКА

РЕКОМЕНДУЕМОГО

ОБОРУДОВАНИЯ
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Класс машин и завод 

изготовитель

Назначение и вид строчек

Особенности

0-1022 МСК.

ПО «Промшвеймаш»

Для стачивания, настрачивания, притачивания, деталей двухниточной челночной строчкой.

Скорость=4500. Максимальная длина стежка=4,5 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=5 мм.

Автоматические обрезка ниток, подъем и опускание прижимной лапки.

302-2

Концерн «Подольск».

Для втачивания рукавов в проймы двухниточной челночной строчкой.
Скорость=2000. Максимальная длина стежка=4,5 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=5 мм.

Посадка верхнего слоя ткани производится регулировкой перемещения верхней рейки в процессе работы машины.

1822

ПО «Промшвеймаш»

Для выполнения отделочной строчки двухниточной челночной строчкой.

Скорость=2000. Максимальная длина стежка=10 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=5 мм.

2222

ПО «Промшвеймаш»

Для вымётывания бортов, лацканов, воротников однониточной цепной строчкой.

Скорость=3000. Максимальная длина стежка=12 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=6 мм.

208-А.

ПО «Промшвеймаш»

Для обмётывания срезов деталей подкладки трёхниточной цепной краеобмётачной строчкой.

Скорость=5000. Максимальная длина стежка=3,2 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=4 мм.

Нож для обрезки среза детали перед обмётыванием. Ширина шва обмётывания 2,5-3,5 мм.
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72523-105

«Минерва» Чехия

Для застрачивания низа подкладки челночной зигзагообразной строчкой с раппортом 2
Скорость=3800. Максимальная длина стежка=5 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=7,5 мм.

Механизм обрезки ниток в конце строчки. Максимальная ширина зигзага 10 мм.

59-А.

Концерн «Подольск».

Для обвивки стойки пуговицы однониточной цепной строчкой.
Скорость=1200. Максимальная длина стежка=5 мм.

Высота стойки под пуговицей 4 мм. Число уколов иглы на обвивку ножки 42, из них два последних закрепочные.

1095.

Концерн «Подольск».

Для пришивания плоских пуговиц с четырьмя отверстиями однониточной цепной строчкой.

Скорость=1500. Максимальная длина стежка=5 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=6 мм.

Число уколов иглы в каждую пару отверстий 10, из них последний укол закрепочный. Диаметр пуговиц 11-36 мм. Автоматические подъем пуговицедержателя и обрезка ниток.

1595.

ПО «Промшвеймаш»

Для пришивания пуговиц с ушком однониточной цепной строчкой.

Скорость=1500. Максимальная длина стежка=5 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=5 мм.

Число уколов иглы 14, последний укол закрепочный. Диаметр пуговиц 11-24 мм. Автоматическая обрезка ниток.
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73401-Р3.

«Минерва» Чехия

Для изготовления петель двухниточной цепной зигзагообразной строчкой.

Скорость=2200. Максимальная длина стежка=1 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=6 мм.

Длина петли без закрепки 10-30 мм, с закрепкой13-35 мм. Ширина петли и кромок 4-8 мм. Под обмёточные стежки прокладывается каркасная нитка.

68-1.

Концерн «Подольск».

Для нумерации талонов и прикрепления их к деталям кроя однониточной цепной строчкой.

Скорость=700. Максимальная длина стежка=3 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=4 мм.

Длина талона 17 мм. Ширина 19-20 мм. Высота цифр 4,5 мм. Количество стежков для прикрепления талонов 6.

Cs-790.

Фирма «Паннония» Венгрия
Для стёгально-подшивочных работ при изготовлении платьев, костюмов, пальто однониточной цепной потайной строчкой.

Скорость=3500. Максимальная длина стежка=7 мм. Максимальная толщина материалов под лапкой=3 мм.

Вместо поворотного мостика цилиндрическая платформа.

19102 F.

Объединение «Текстима». Германия

Для дублирования деталей клеевыми прокладками.

Давление=38 кПа.

Температура=140-160 С0

Время=120 с.

Cs -1351+12-10+396В.

Фирма «Паннония» Венгрия

Для заутюживания швов приутюживания переда, спинки, воротника, лацканов, низа пальто.

Давление=75 кПа.

Температура=130-150 С0

Время=60 с.

Cs-351Р2м+22-215+396В

Фирма «Паннония» Венгрия

Для разутюживания швов рукавов.

Давление=55 кПа.

Температура=130-140 С0

Время=30 с.

Cs1351+12-45

Фирма «Паннония» Венгрия

Для разутюживания боковых швов и среднего шва спинки.

Давление=96 кПа.

Температура=130-150 С0

Время=60 с.
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Cs1351+12-45.

Фирма «Паннония» Венгрия

Для прокладывания клеевой прокладки в низ рукавов.

Давление=26 кПа.

Температура=150-160 С0

Время=60 с.

Cs-394 КЕ-2+1392

Фирма «Паннония» Венгрия

Для приутюживания подкладки, прикрепления клеевой кромки.

Cs-394 К+395/11

Фирма «Паннония» Венгрия

Для разутюживания и заутюживания рельефов, швов. Сутюживание посадки рукавов после их втачивания.

Cs-392.

Фирма «Паннония» Венгрия

Для внутрепроцессной и окончательной влажно-тепловой обработки

Масса=3 кг.

Используется пар, проходящий через отверстая в подошве утюга.

П 3

«Легмаш» г.Н.Новгород

Для увлажнения швейных изделий в процессе ВТО.
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3.8 ОПРЕДИЛЕНИЕ СТОИМОСТИ РАЗРАБАТЫВАЕМОГО

ИЗДЕЛИЯ
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Таблица 3.8.1: Стоимость материала.

№ п.п.

Наименование материала

Расход материала, м.

Цена за 1 м.

пагонный

Общая 

стоимость 

материала

1.

  Ткань верха

380

14 500

55 100 

2.

  Отделочная ткань

20

18 000

3 600

3.

  Подкладка

300

2 700

8 100

4.

  Клеевая

100

1 300

1 300

5.

  Пуговицы

10

400

4 000

6.

    Плечевые накладки

1

300

300

Стоимость всех материалов:                                                                72 400руб.

Разряд ателье: мастерская.

Группа ткани: 2.

Минимальная стоимость пошива пальто: 20.00*468=9360руб.

Действующие коэффициенты:

                                                       -пальто – 468

                                                       -отделочные работы – 375

Таблица 3.8.2: Стоимость усложняющих элементов.

№ п.п.

Наименование 

усложняющего элемента

Количество 

усложняющих элементов

1.

Рельефы

2

2.

Пояс

1

3.

Изделие отрезное по линии талии

1

4.

Расклешение сверх минимальной сложности

1

5.

Воротник сложной формы

1

6.

Паты

1

Количество всех усложняющих элементов:  6

Стоимость одного усложняющего элемента:0.80

Стоимость всех усложняющих элементов:    480руб.

Стоимость пошива=(9360+480)*468=46 051руб.

Стоимость отделки:

· отделочная строчка – (6.3*0.20)*375=473руб.;

· окантовка отделочной тканью – (1.4*0.40)*375=210руб.

Полная стоимость заказа=72 400+46 051+683=119 134руб.
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