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Раздел I. Характеристика будущей специальности.

А) Общая характеристика.

Деятельность менеджера направлена на обеспечение функционирования предприятий всех форм собственности в целях рационального управления экономикой, производством и социальным развитием с учётом отраслевой специфики производства и эффективного природопользования.

Б) Необходимые деловые и личностные качества.

Мы провели анализ выполняемых менеджером функций и разработали модель, которую оценили сами в качестве экспертов. Обсуждение использовано как вариант экспертной оценки. 

Таблица 1.

Модель необходимых качеств менеджера
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Раздел II. Самооценка деловых и личностных качеств.

А) Характеристика используемых методов.

Для самооценки деловых и личностных качеств используют различные виды тестов: вербальные, психофизиологические и проективные.

Вербальные тесты, иначе говоря - словесные, широко используются для оценки различных качеств личности. Но у этой разновидности тестов есть серьёзный недостаток – ответы, которые даются респондентами, носят субъективный характер и, соответственно, результаты могут не отражать истинного положения вещей.

Психофизиологические тесты (простые испытания), напротив, трудно подделать, так как они измеряют качества неподконтрольные человеку (например, скорость реакции).

Совершенно другой вид тестирования – проективные тесты.  К ним можно отнести цветовой тест Люшера, игровые тесты и тесты-рисунки. В данном случае нас интересуют тесты-рисунки. Они не требуют дополнительной подготовки респондентов, затраты на их проведение минимальные и результат скорее всего будет объективным.      

Б) Использованные методики и тесты.
Исходя из перечня качеств, мы использовали следующие тесты:

вербальные  – тест на IQ, тест на коммуникабельность и тест Каттела;

проективные  – графические тесты «Дерево» и «Человек».

В) Результаты тестирования.

Таблица 2.

Результаты проективного теста «Дерево»
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Таблица 3.

Сводная таблица результатов
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Г) Заключение.

В соответствии с полученным результатом видно, что у меня выражены следующие качества - синзетивность, интеллект, доминантность, настойчивость и личная организованность. Однако такое качество как коммуникабельность для меня не свойственно. 

Вообще трудно сделать какие-либо выводы по данным результатам, так как оценки часто осуществлялись только на основе одной разновидности тестов и не все качества были исследованы. Но с полной достоверностью можно утверждать, что если я действительно в будущем собираюсь быть руководителем, то мне необходимо развивать такое качество необходимое менеджеру как коммуникабельность.
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Лист1

		№		Наим.		Группа Сложности												1		2

						1		2		3		4		5				n0		Cум(Тк)		Tк

		1		Нормативы Труд/ём. Констр. Работ		6		12		25		55		150				1750		47145		2.7

		2		…конструирования специальной остнастки, в т.ч.																		3

		а		приспособлений		7		11		16		27		53								3.75

		б		режущего инструмента		4		6		7		12		19								5.5

		в		вспомогательногог инструмента		1.5		2.5		5		8		12								7.5

		г		штампы		5.5		10		12.5		18		28								22.45

		д		мерительный инструмент		1		2.5		5		8		11				3.4

		3		Нормативы Труд/ём. изготовлен. Спец. Осонастки, в т.ч.														n0*Kon		%		А		Б		В		Г		Д

		а		приспособлений		25		55		90		150		200				2625		0.45		3.15		1.8		0.675		2.475		0.45

		б		режущего инструмента		2.5		4		6.5		12		20				2012.5		0.25		2.75		1.5		0.625		2.5		0.625

		в		вспомогательногог инструмента		2.5		5		8		12		16				560		0.15		2.4		1.05		0.75		1.875		0.75

		г		штампы		40		50		100		170		220				1050		0.1		2.7		1.2		0.8		1.8		0.8

		д		мерительный инструмент		3.5		6		12		18		25				525		0.05		2.65		0.95		0.6		1.4		0.55

		4		Коэф-ты оснащённости для оснастки, в т.ч.		Зн-ния																13.65		6.5		3.45		10.05		3.175

		а		приспособлений		1.5				5										Cум(Тn)		35831.25		13081.25		1932		10552.5		1666.875		63063.875

		б		режущего инструмента		1.15				%		Сум(Tu)		A		Б		В		Г		Д										29.5907821884

		в		вспомогательногог инструмента		0.32				0.45		166687.5		11.25		1.125		1.125		18		1.575

		г		штампы		0.6				0.25		10666.25		13.75		1		1.25		12.5		1.5

		д		мерительный инструмент		0.3				0.15		3122		13.5		0.975		1.2		15		1.8

										0.1		77175		15		1.2		1.2		17		1.8

										0.05		4160.625		10		1		0.8		11		1.25

												261811.375		63.5		5.3		5.575		73.5		7.925

												122.6397671913

				Задача 4										3224776.56		20.7401949482		155484.39





Лист2

												Задача 7

												31

						Cоциология

		№		Качества		Число голосов		Ранг				№		Качества		Ранг		Результаты

		1		Инлеллект		24		1										Тест на IQ		Тест на коммуникабельность		"Дерево"		"Человек"		Тест Каттела

		2		Образование		4		7				1		Инлеллект		1		+				+

		3		Комуникабельность		15		2				2		Образование		7

		4		Доминантность		5		6				3		Коммуникабельность		2				-				-

		5		Синзетивность		2		8				4		Доминантность		6						+

		6		Знание психологии		9		5				5		Синзетивность		8								+		+

		7		Настойчивость		11		3				6		Знание психологии		5

		8		Личная организованность		10		4				7		Настойчивость		3										+

		9		Справедливость		1		9				8		Личная организованность		4						+

												9		Справедливость		9





Лист3

		Номер операции		1		4		7		9						0-1		0-2		1-2		1-3		2-7		3-4		3-5		4-6		5-7		6-7		7-8		8-9		9-10

		t, шт., мин.		2		8		1.7		7.5				Т дней		4		2		5		1		2		3		2		5		9		2		3		4		1

		Число станков, штук		1		2		1		1				N человек		4		3		4		12		3		3		2		4		7		9		10		8		10

		№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение				№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение

		1		Год выпуска изделия		лет		t						1		Общее количество оригинальных деталей нового изделия		шт.		nоб.		2500

		2		Период освоения нового изделия		лет		T		5				2		Количество оригинальных деталей, на которые будут разрабатываться чертежи и оснастка с учётом уровня унификации		шт.		nо		1750

		3		Себестоимость изделия в t-м году освоения		т.р.		St						3		Коэфициент унификации		%		Ку		30

								S1		29				4		Общая трудоёмкость: конструирования изделия		час		∑Тк		47145

								S2		23						проектирования приспособлений		час		∑Тп		28665

								S3		21.2						режущего инструмента		час		∑Тр.и.		13650

								S4		19.2						вспомогательного инструмента		час		∑Тв.и.		7245

								S5		18.6						штампов		час		∑Тш		21105

		4		Среднегодовая ст-ть основных пр-ных фондов и нормируемых оборотных средств		т.р.		Кt								мерительного инструмента		час		∑Тм.и.		6667.5

								К1		46000						Трудоёмкость изкотовления:		час		∑Ти

								К2		51000						приспособлений		час		∑Ти.п.		133350

								К3		55000						режущего инструмента		час		∑Ти.р.п.		11130

								К4		61000						вспомогательного инструмента		час		∑Ти.в.п.		11707.5

								К5		63000						штампов		час		∑Ти.ш.		154350

		5		Начальный (первый год) объём выпуска изделий		шт.		N1		1400						мерительного инструмента		час		∑Ти.м.и.		16642.5

		6		Конечный объём выпуска изделий		шт.		N2		30000				5		Полезный фонд времени работника		час		Fp		1776

		7		Нормативный коэф-т эффективности				Ен		0.15				6		Коэфициент выполнения норм		-		Ко.н.		1.2

		8		Норматив привидения разновременных затрат				Ен.п.		0.1				7		Коэфициент, учитывающий доводку и корректировку чертежей изделия		-		Кд.к.		1.2

														8		Коэфициент, учитывающий доводку и корректировку чертежей всех видов оснастки		-		Kд.к.о.		1.1

														9		Коэфициент оснащённости: приспособления		-		Ко.п.		1.5

		№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение						режущего инструмента		-		Ко.р.и		1.15

		1		Часовая производительность базового станка		шт.		Вб		29						вспомогательного инструмента		-		Ко.в.и		0.32

		2		Часовая производительность нового станка		шт.		Вн		35						штампов		-		Ко.ш.		0.6

		3		Действительный годовой фонд времени работы станка		час		Fg		4015						мерительного инструмента		-		Ко.м.и		0.3

		4		Коэффициент загрузки станка				Кз		0.75

		5		Срок службы до капитального ремонта		лет		Тб		8

								Тн		10

		6		Часовые эксплуатационные затраты		руб		Ч з.б.		342

								Ч з.н.		372

		№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение

		1		Плановый период времени работы системы		час		Т пл		8760

		2		Количество одновременно функционирующих в системе невосстанавливаемых элементов		шт		N		180

		3		Цена одного элемента		руб		Цб		25

								Цн

		4		Ресурс одного элемента до отказа		час		R		2000

		5		Вероятность безотказной работы				Вб		0.75

								Вн		0.93

		№		Наим.		Группа Сложности

						1		2		3		4		5

		1		Нормативы трудоёмкости конструкторских работ		6		12		25		55		150

		2		Нормативы трудоёмкости конструирования специальной оснастки, в т.ч.

				приспособлений		7		11		16		27		53

				режущего инструмента		4		6		7		12		19

				вспомогательного инструмента		1.5		2.5		5		8		12

				штампы		5.5		10		12.5		18		28

				мерительный инструмент		1		2.5		5		8		11

		3		Нормативы трудоёмкости изготовления специальной оснастки, в т.ч.:

				приспособлений		25		55		90		150		200

				режущего инструмента		2.5		4		6.5		12		20

				вспомогательного инструмента		2.5		5		8		12		16

				штампы		40		50		100		170		220

				мерительный инструмент		3.5		6		12		18		25






_1038682021.xls
Лист1

		№		Наим.		Группа Сложности												1		2

						1		2		3		4		5				n0		Cум(Тк)		Tк

		1		Нормативы Труд/ём. Констр. Работ		6		12		25		55		150				1750		47145		2.7

		2		…конструирования специальной остнастки, в т.ч.																		3

		а		приспособлений		7		11		16		27		53								3.75

		б		режущего инструмента		4		6		7		12		19								5.5

		в		вспомогательногог инструмента		1.5		2.5		5		8		12								7.5

		г		штампы		5.5		10		12.5		18		28								22.45

		д		мерительный инструмент		1		2.5		5		8		11				3.4

		3		Нормативы Труд/ём. изготовлен. Спец. Осонастки, в т.ч.														n0*Kon		%		А		Б		В		Г		Д

		а		приспособлений		25		55		90		150		200				2625		0.45		3.15		1.8		0.675		2.475		0.45

		б		режущего инструмента		2.5		4		6.5		12		20				2012.5		0.25		2.75		1.5		0.625		2.5		0.625

		в		вспомогательногог инструмента		2.5		5		8		12		16				560		0.15		2.4		1.05		0.75		1.875		0.75

		г		штампы		40		50		100		170		220				1050		0.1		2.7		1.2		0.8		1.8		0.8

		д		мерительный инструмент		3.5		6		12		18		25				525		0.05		2.65		0.95		0.6		1.4		0.55

		4		Коэф-ты оснащённости для оснастки, в т.ч.		Зн-ния																13.65		6.5		3.45		10.05		3.175

		а		приспособлений		1.5				5										Cум(Тn)		35831.25		13081.25		1932		10552.5		1666.875		63063.875

		б		режущего инструмента		1.15				%		Сум(Tu)		A		Б		В		Г		Д										29.5907821884

		в		вспомогательногог инструмента		0.32				0.45		166687.5		11.25		1.125		1.125		18		1.575

		г		штампы		0.6				0.25		10666.25		13.75		1		1.25		12.5		1.5

		д		мерительный инструмент		0.3				0.15		3122		13.5		0.975		1.2		15		1.8

										0.1		77175		15		1.2		1.2		17		1.8

										0.05		4160.625		10		1		0.8		11		1.25

												261811.375		63.5		5.3		5.575		73.5		7.925

												122.6397671913

				Задача 4										3224776.56		20.7401949482		155484.39





Лист2

												Задача 7

												31

						Cоциология

		№		Качества		Число голосов		Ранг				№		Качества		Ранг		Результаты

		1		Инлеллект		24		1										Тест на IQ		Тест на коммуникабельность		"Дерево"		"Человек"		Тест Каттела

		2		Образование		4		7				1		Инлеллект		1		+				+

		3		Комуникабельность		15		2				2		Образование		7

		4		Доминантность		5		6				3		Комуникабельность		2				-				-

		5		Синзетивность		2		8				4		Доминантность		6						+

		6		Знание психологии		9		5				5		Синзетивность		8								+		+

		7		Настойчивость		11		3				6		Знание психологии		5

		8		Личная организованность		10		4				7		Настойчивость		3										+

		9		Справедливость		1		9				8		Личная организованность		4						+

												9		Справедливость		9

												№		Качества		Ранг		Элементы

																		Открытый ствол, соединённый с листвой		Дерево в виде ели		"Педантичное дерево"

												1		Инлеллект		1		+

												2		Доминантность		6				+

												3		Личная организованность		4						+





Лист3

		Номер операции		1		4		7		9						0-1		0-2		1-2		1-3		2-7		3-4		3-5		4-6		5-7		6-7		7-8		8-9		9-10

		t, шт., мин.		2		8		1.7		7.5				Т дней		4		2		5		1		2		3		2		5		9		2		3		4		1

		Число станков, штук		1		2		1		1				N человек		4		3		4		12		3		3		2		4		7		9		10		8		10

		№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение				№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение

		1		Год выпуска изделия		лет		t						1		Общее количество оригинальных деталей нового изделия		шт.		nоб.		2500

		2		Период освоения нового изделия		лет		T		5				2		Количество оригинальных деталей, на которые будут разрабатываться чертежи и оснастка с учётом уровня унификации		шт.		nо		1750

		3		Себестоимость изделия в t-м году освоения		т.р.		St						3		Коэфициент унификации		%		Ку		30

								S1		29				4		Общая трудоёмкость: конструирования изделия		час		∑Тк		47145

								S2		23						проектирования приспособлений		час		∑Тп		28665

								S3		21.2						режущего инструмента		час		∑Тр.и.		13650

								S4		19.2						вспомогательного инструмента		час		∑Тв.и.		7245

								S5		18.6						штампов		час		∑Тш		21105

		4		Среднегодовая ст-ть основных пр-ных фондов и нормируемых оборотных средств		т.р.		Кt								мерительного инструмента		час		∑Тм.и.		6667.5

								К1		46000						Трудоёмкость изкотовления:		час		∑Ти

								К2		51000						приспособлений		час		∑Ти.п.		133350

								К3		55000						режущего инструмента		час		∑Ти.р.п.		11130

								К4		61000						вспомогательного инструмента		час		∑Ти.в.п.		11707.5

								К5		63000						штампов		час		∑Ти.ш.		154350

		5		Начальный (первый год) объём выпуска изделий		шт.		N1		1400						мерительного инструмента		час		∑Ти.м.и.		16642.5

		6		Конечный объём выпуска изделий		шт.		N2		30000				5		Полезный фонд времени работника		час		Fp		1776

		7		Нормативный коэф-т эффективности				Ен		0.15				6		Коэфициент выполнения норм		-		Ко.н.		1.2

		8		Норматив привидения разновременных затрат				Ен.п.		0.1				7		Коэфициент, учитывающий доводку и корректировку чертежей изделия		-		Кд.к.		1.2

														8		Коэфициент, учитывающий доводку и корректировку чертежей всех видов оснастки		-		Kд.к.о.		1.1

														9		Коэфициент оснащённости: приспособления		-		Ко.п.		1.5

		№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение						режущего инструмента		-		Ко.р.и		1.15

		1		Часовая производительность базового станка		шт.		Вб		29						вспомогательного инструмента		-		Ко.в.и		0.32

		2		Часовая производительность нового станка		шт.		Вн		35						штампов		-		Ко.ш.		0.6

		3		Действительный годовой фонд времени работы станка		час		Fg		4015						мерительного инструмента		-		Ко.м.и		0.3

		4		Коэффициент загрузки станка				Кз		0.75

		5		Срок службы до капитального ремонта		лет		Тб		8

								Тн		10

		6		Часовые эксплуатационные затраты		руб		Ч з.б.		342

								Ч з.н.		372

		№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение

		1		Плановый период времени работы системы		час		Т пл		8760

		2		Количество одновременно функционирующих в системе невосстанавливаемых элементов		шт		N		180

		3		Цена одного элемента		руб		Цб		25

								Цн

		4		Ресурс одного элемента до отказа		час		R		2000

		5		Вероятность безотказной работы				Вб		0.75

								Вн		0.93

		№		Наим.		Группа Сложности

						1		2		3		4		5

		1		Нормативы трудоёмкости конструкторских работ		6		12		25		55		150

		2		Нормативы трудоёмкости конструирования специальной оснастки, в т.ч.

				приспособлений		7		11		16		27		53

				режущего инструмента		4		6		7		12		19

				вспомогательного инструмента		1.5		2.5		5		8		12

				штампы		5.5		10		12.5		18		28

				мерительный инструмент		1		2.5		5		8		11

		3		Нормативы трудоёмкости изготовления специальной оснастки, в т.ч.:

				приспособлений		25		55		90		150		200

				режущего инструмента		2.5		4		6.5		12		20

				вспомогательного инструмента		2.5		5		8		12		16

				штампы		40		50		100		170		220

				мерительный инструмент		3.5		6		12		18		25
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Лист1

		№		Наим.		Группа Сложности												1		2

						1		2		3		4		5				n0		Cум(Тк)		Tк

		1		Нормативы Труд/ём. Констр. Работ		6		12		25		55		150				1750		47145		2.7

		2		…конструирования специальной остнастки, в т.ч.																		3

		а		приспособлений		7		11		16		27		53								3.75

		б		режущего инструмента		4		6		7		12		19								5.5

		в		вспомогательногог инструмента		1.5		2.5		5		8		12								7.5

		г		штампы		5.5		10		12.5		18		28								22.45

		д		мерительный инструмент		1		2.5		5		8		11				3.4

		3		Нормативы Труд/ём. изготовлен. Спец. Осонастки, в т.ч.														n0*Kon		%		А		Б		В		Г		Д

		а		приспособлений		25		55		90		150		200				2625		0.45		3.15		1.8		0.675		2.475		0.45

		б		режущего инструмента		2.5		4		6.5		12		20				2012.5		0.25		2.75		1.5		0.625		2.5		0.625

		в		вспомогательногог инструмента		2.5		5		8		12		16				560		0.15		2.4		1.05		0.75		1.875		0.75

		г		штампы		40		50		100		170		220				1050		0.1		2.7		1.2		0.8		1.8		0.8

		д		мерительный инструмент		3.5		6		12		18		25				525		0.05		2.65		0.95		0.6		1.4		0.55

		4		Коэф-ты оснащённости для оснастки, в т.ч.		Зн-ния																13.65		6.5		3.45		10.05		3.175

		а		приспособлений		1.5				5										Cум(Тn)		35831.25		13081.25		1932		10552.5		1666.875		63063.875

		б		режущего инструмента		1.15				%		Сум(Tu)		A		Б		В		Г		Д										29.5907821884

		в		вспомогательногог инструмента		0.32				0.45		166687.5		11.25		1.125		1.125		18		1.575

		г		штампы		0.6				0.25		10666.25		13.75		1		1.25		12.5		1.5

		д		мерительный инструмент		0.3				0.15		3122		13.5		0.975		1.2		15		1.8

										0.1		77175		15		1.2		1.2		17		1.8

										0.05		4160.625		10		1		0.8		11		1.25

												261811.375		63.5		5.3		5.575		73.5		7.925

												122.6397671913

				Задача 4										3224776.56		20.7401949482		155484.39





Лист2

												Задача 7

												31

						Cоциология

		№		Качества		Число голосов		Ранг

		1		Инлеллект		24		1

		2		Образование		4		7

		3		Комуникабельность		15		2

		4		Доминантность		5		6

		5		Синзетивность		2		8

		6		Знание психологии		9		5

		7		Настойчивость		11		3

		8		Личная организованность		10		4

		9		Справедливость		1		9





Лист3

		Номер операции		1		4		7		9						0-1		0-2		1-2		1-3		2-7		3-4		3-5		4-6		5-7		6-7		7-8		8-9		9-10

		t, шт., мин.		2		8		1.7		7.5				Т дней		4		2		5		1		2		3		2		5		9		2		3		4		1

		Число станков, штук		1		2		1		1				N человек		4		3		4		12		3		3		2		4		7		9		10		8		10

		№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение				№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение

		1		Год выпуска изделия		лет		t						1		Общее количество оригинальных деталей нового изделия		шт.		nоб.		2500

		2		Период освоения нового изделия		лет		T		5				2		Количество оригинальных деталей, на которые будут разрабатываться чертежи и оснастка с учётом уровня унификации		шт.		nо		1750

		3		Себестоимость изделия в t-м году освоения		т.р.		St						3		Коэфициент унификации		%		Ку		30

								S1		29				4		Общая трудоёмкость: конструирования изделия		час		∑Тк		47145

								S2		23						проектирования приспособлений		час		∑Тп		28665

								S3		21.2						режущего инструмента		час		∑Тр.и.		13650

								S4		19.2						вспомогательного инструмента		час		∑Тв.и.		7245

								S5		18.6						штампов		час		∑Тш		21105

		4		Среднегодовая ст-ть основных пр-ных фондов и нормируемых оборотных средств		т.р.		Кt								мерительного инструмента		час		∑Тм.и.		6667.5

								К1		46000						Трудоёмкость изкотовления:		час		∑Ти

								К2		51000						приспособлений		час		∑Ти.п.		133350

								К3		55000						режущего инструмента		час		∑Ти.р.п.		11130

								К4		61000						вспомогательного инструмента		час		∑Ти.в.п.		11707.5

								К5		63000						штампов		час		∑Ти.ш.		154350

		5		Начальный (первый год) объём выпуска изделий		шт.		N1		1400						мерительного инструмента		час		∑Ти.м.и.		16642.5

		6		Конечный объём выпуска изделий		шт.		N2		30000				5		Полезный фонд времени работника		час		Fp		1776

		7		Нормативный коэф-т эффективности				Ен		0.15				6		Коэфициент выполнения норм		-		Ко.н.		1.2

		8		Норматив привидения разновременных затрат				Ен.п.		0.1				7		Коэфициент, учитывающий доводку и корректировку чертежей изделия		-		Кд.к.		1.2

														8		Коэфициент, учитывающий доводку и корректировку чертежей всех видов оснастки		-		Kд.к.о.		1.1

														9		Коэфициент оснащённости: приспособления		-		Ко.п.		1.5

		№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение						режущего инструмента		-		Ко.р.и		1.15

		1		Часовая производительность базового станка		шт.		Вб		29						вспомогательного инструмента		-		Ко.в.и		0.32

		2		Часовая производительность нового станка		шт.		Вн		35						штампов		-		Ко.ш.		0.6

		3		Действительный годовой фонд времени работы станка		час		Fg		4015						мерительного инструмента		-		Ко.м.и		0.3

		4		Коэффициент загрузки станка				Кз		0.75

		5		Срок службы до капитального ремонта		лет		Тб		8

								Тн		10

		6		Часовые эксплуатационные затраты		руб		Ч з.б.		342

								Ч з.н.		372

		№		Наименование показателя		Единицы измерения		Условное обозначение		Значение

		1		Плановый период времени работы системы		час		Т пл		8760

		2		Количество одновременно функционирующих в системе невосстанавливаемых элементов		шт		N		180

		3		Цена одного элемента		руб		Цб		25

								Цн

		4		Ресурс одного элемента до отказа		час		R		2000

		5		Вероятность безотказной работы				Вб		0.75

								Вн		0.93

		№		Наим.		Группа Сложности

						1		2		3		4		5

		1		Нормативы трудоёмкости конструкторских работ		6		12		25		55		150

		2		Нормативы трудоёмкости конструирования специальной оснастки, в т.ч.

				приспособлений		7		11		16		27		53

				режущего инструмента		4		6		7		12		19

				вспомогательного инструмента		1.5		2.5		5		8		12

				штампы		5.5		10		12.5		18		28

				мерительный инструмент		1		2.5		5		8		11

		3		Нормативы трудоёмкости изготовления специальной оснастки, в т.ч.:

				приспособлений		25		55		90		150		200

				режущего инструмента		2.5		4		6.5		12		20

				вспомогательного инструмента		2.5		5		8		12		16

				штампы		40		50		100		170		220

				мерительный инструмент		3.5		6		12		18		25






