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Лабораторная работа №1

«Определение оптимального плана производства»

Условие Задачи:

На предприятии установлено три типа оборудования. Известен общий фонд рабочего времени каждой группы оборудования, который зависит от количества станков, количества и продолжительности смен, а также от потерь рабочего времени на техническое обслуживание оборудования.
Известно, что на данном оборудовании можно выпускать четыре вида изделий. Трудоемкость каждого изделия также известна.

Требуется:

Часть 1. Определить оптимальный план производства, обеспечивающий максимальную прибыль в условиях полной экономической самостоятельности.

Часть 2. Определить оптимальный план производства, обеспечивающий максимальную прибыль в условиях обязательного выпуска некоторых изделий в заданном количестве.
Часть 3. Определить дополнительный оптимальный план производства для получения заданного прироста прибыли при минимальной перегрузки оборудования.

Таблица 1.1 – исходные данные

	Группа оборудования
	Фонд рабочего времени,Станко-час
	Трудоемкость, станко-час, для производства i-го изделия

	
	
	1
	2
	3
	4

	А
	500
	0,3
	0,1
	0
	0,2

	В
	600
	0,2
	0,2
	0,1
	0,3

	С
	820
	0,5
	0,6
	0,2
	0,2

	Прибыль, тыс. руб.
	5
	4
	7
	6


Условия обязательного производства изделий первого и второго видов
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Часть 1.

x1, x2, x3, x4 – оптимизируемое количество изделий соответственно первого, второго, третьего и четвертого типов.
Тогда математическая модель, состоящая из целевой функции и ограничений, будет иметь вид:

P=5x1+4x2+7x3+6x4 
max;
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Решая данную задачу симплекс методом, получили план производства:

x1=0; x2=0; x3=4100; x4=0

P=28700 тыс. руб.
Часть 2.

Определение оптимального плана производства, обеспечивающего максимальную прибыль в условиях обязательного выпуска изделий первого и второго вида 
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Математическая модель задачи:

P=5x1+4x2+7x3+6x4 
max;
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Решая данную задачу симплекс методом, получили план производства:

x1=5; x2=10; x3=4057; x4=0

P=28467,5 тыс. руб.

Часть 3.

Определение дополнительного оптимального плана производства (
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x4) для получения прироста прибыли 
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Р=232,5 тыс. руб. при минимальной перегрузке оборудования
Математическая модель:
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x4≥232,5
Решая данную задачу симплекс методом, получили план производства:
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x3=33,214, 
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Р=9,96 станко-часов

Перегрузка оборудования составляет:
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Таким образом, оптимальным планом производства, обеспечивающим максимальную прибыль Р=28700 тыс. руб. при обязательном производстве изделий первого и второго видов
[image: image21.wmf]î

í

ì

³

³

10

5

2

1

X

X

, является:
Количество изделий первого вида (х1+
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Количество изделий второго вида (х2+
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Количество изделий третьего вида (х3+
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Количество изделий четвертого вида (х4+
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