	№
	Операция
	Цех (участок)
	Оборудование
	Инструменты

	1
	Получение заготовки
	Заготовительный
	Гильотина, пилы, пресса, вулканиты
	Пилы, ножи

	2
	Получение поковки
	Кузнечный
	Печи, пресса, штампы
	Штампы, мерительный инструмент, кран-балки, конвеиры

	3
	Предварительная термическая обработка (полный отжиг)
	Кузнечный
	Печи, подъёмники, клещи
	Клещи, твердомеры

	4
	Механическая обработка (черновая)
	Механический цех
	Токарные, фрезерные, строгальные, долбёжные станки 
	Фрезы, свёрла, резцы, зенкеры,

	5
	Упрочняющая термическая обработка
	Термический
	Печи, установки, подъёмники

	Твердомеры, микроскопы

	6
	Механическая обработка (чистовая)
	Механический
	Шлифовальные станки, доводочные механизмы, полировальные машины, установки для суперфиниширования
	Микрометры, штангенциркуль, оптиметры, миллиметры, длинномеры, калибры 

	7
	Инструментальный полный контроль по всем параметрам
	Центрально заводская лаборатория
	Шлифовальные станки, доводочные механизмы, полировальные машины, установки для суперфиниширования
	Микрометры, штангенциркуль, оптиметры, миллиметры, длинномеры, калибры 


2.4 РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО МАРШРУТА ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛИ.

  В объёме предлагаемой курсовой работы предлагается технологический маршрут изготовления детали представить в виде движения детали по отдельным цехам или участкам согласно технологическим операциям. 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ МАРШРУ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛИ

